
臭氧发生器
此前漂染废水的处理工艺为生化处理+混凝沉淀+脱色剂的污水处理设施处理漂染车间生产

排放的大量坯布前处理及染色废水。上述技术路线于 2001 年国家环保总局和国家发改委联

合发布，用以指导我国印染行业的废水治理，但污水 COD 值高、色度大、还有难以降解的

有机物和部分印染染料难以去除的色度，往往不能满足排放标准 COD ≤100mg/L、色度≤ 40
（倍）的要求。

分类

臭氧发生器工作原理 按臭氧产生的方式划分，目前的臭氧发生器主要有三种：高压放

电式、紫外线照射式、电解式。

一、高压放电式发生器 该类臭氧发生器是使用一定频率的高压电流制造高压电晕电

场，使电场内或电场周围的氧分子发生电化学反应，从而制造臭氧。 这种臭氧发生器具有

技术成熟、工作稳定、使用寿命长、臭氧产量大（单机可达 1Kg/h）等优点，所以是国内外

相关行业使用最广泛的臭氧发生器。 在高压放电式臭氧发生器中又分为以下几种类型：

1、按发生器的高压电频率划分，有工频（50-60Hz）、中频（400-1000Hz）和高频

（>1000Hz）三种。工频发生器由于体积大、功耗高等缺点，目前已基本退出市场。中、高

频发生器具有体积小、功耗低、臭氧产量大等优点，是现在最常用的产品。

2、按使用的气体原料划分，有氧气型和空气型两种。氧气型通常是由氧气瓶或制氧机

供应氧气。空气型通常是使用洁净干燥的压缩空气作为原料。由于臭氧是靠氧气来产生的，

而空气中氧气的含量只有 21%，所以空气型发生器产生的臭氧浓度相对较低，而瓶装或制

氧机的氧气纯度都在 90%以上，所以氧气型发生器的臭氧浓度较高。

3、按冷却方式划分，有水冷型和风冷型。臭氧发生器工作时会产生大量的热能，需要

冷却，否则臭氧会因高温而边产生边分解。水冷型发生器冷却效果好，工作稳定，臭氧无衰

减，并能长时间连续工作，但结构复杂，成本稍高。风冷型冷却效果不够理想，臭氧衰减明

显。总体性能稳定的高性能臭氧发生器通常都是水冷式的。风冷一般只用于臭氧产量较小的

中低档臭氧发生器。在选用发生器时，应尽量选用水冷型的。

4、按介电材料划分，常见的有石英管（玻璃的一种）、陶瓷板、陶瓷管、玻璃管和搪

瓷管等几种类型。目前使用各类介电材料制造的臭氧发生器市场上均有销售，其性能各有不

同，玻璃介电体成本低性能稳是人工制造臭氧使用最早的材料之一，但机械强度差。陶瓷和

玻璃类似但陶瓷不宜加工特别在大型臭氧机中使用受到限制。搪瓷是一种新型介电材料，介

质和电极于一体机械强度高、可精密加工精度较高，在大中型臭氧发生器中广泛使用，但制

造成本较高。

5、按臭氧发生器结构划分，有间隙放电式（DBD）和开放式两种。间隙放电式的结

构特点是臭氧在内外电极区间的间隙内产生臭氧，臭氧能够集中收集输出使用其浓度较高，

如用于水处理。开放式发生器的电极是裸露在空气中的，所产生的臭氧直接扩散到空气中，

因臭氧浓度较低通常只用于较小空间的空气灭菌或某些小型物品表面消毒。间隙放电式发生

器可代替开放式发生器使用。但间隙放电式臭氧发生器成本远高于开放式。

臭氧发生器世界最好的是来自德国技术的产品德国安思罗斯公司 ANSEROS的臭氧发

生器，德国 WEDICO 的发生器。臭氧发生器概述 臭氧发生器是用于制取臭氧的设备装置。

臭氧易于分解无法储存需现场制取现场使用（但是在特殊的情况下是可以进行短暂时间的储

存），凡是能用到臭氧的场所均需使用臭氧发生器。臭氧发生器在自来水，污水，工业氧化，

空间灭菌等领域广泛应用。

臭氧是世界公认的广谱高效杀菌消毒剂。采用空气或氧气为原料利用高频高压放电产



生臭氧。臭氧比氧分子多了一活泼的氧原子臭氧，化学性质特别活泼，是一种强氧化剂，在

一定浓度下可迅速杀灭空气中的细菌。没有任何有毒残留，不会形成二次污染，被誉为 “最
清洁的氧化剂和消毒剂”。

通电 其反应的化学方程式为 3O2====2O3
臭氧发生器设计原理

臭氧可通过高压放电、电晕放电、化学等方法获得。

利用高压电离（或化学、光化学反应），使空气中的部分氧气分解聚合为臭氧，是氧的

同素异形转变过程；亦可利用电解水法获得。臭氧的不稳定性使其很难实现瓶装贮存 ，一

般只能利用臭氧发生器现场生产，随产随用。臭氧发生器的分类 按臭氧产生的方式划分，

目前的臭氧发生器主要有三种：一是高压放电式，二是紫外线照射式，三是电解式。

一、高压放电式发生器是使用一定频率的高压电流制造高压电晕电场，使电场内或电

场周围的氧分子发生电化学反应，从而制造臭氧。这种臭氧发生器具有技术成熟、工作稳定、

使用寿命长、臭氧产量大（单机可达 1Kg/h）等优点，所以是国内外相关行业使用最广泛的

臭氧发生器。在高压放电式臭氧发生器中又分为以下几种类型：

1、按发生器的高压电频率划分，有工频（50-60Hz）、中频（400-1000Hz）和高频

（>1000Hz）三种。工频发生器由于体积大、功耗高等缺点，目前已基本退出市场。中、高

频发生器具有体积小、功耗低、臭氧产量大等优点，是现在最常用的产品。

2、按使用的气体原料划分，有氧气型和空气型两种。氧气型通常是由氧气瓶或制氧机

供应氧气。空气型通常是使用空气（如压缩空气）作为原料。由于臭氧是靠氧气来产生的，

而空气中氧气的含量只有 21%，所以空气型发生器产生的臭氧浓度比较低，同时还会衍生

氮化物。而瓶装或制氧机的氧气纯度都在 90%以上，所以氧气型发生器的臭氧浓度较高。

在环境消毒时，通常使用空气型发生器。在水处理时，应优先考虑氧气型发生器。但如果消

毒饮用水时，发生器需要配合旧式臭氧混合塔使用，则只能选用空气型。

3、按冷却方式划分，有水冷型和风冷型。臭氧发生器工作时会产生大量的热能，需要

冷却，否则臭氧会因高温而边产生边分解。水冷型发生器冷却效果好，工作稳定，臭氧无衰

减，并能长时间连续工作，但结构复杂，成本稍高。风冷型冷却效果不够理想，臭氧衰减明

显。大型发生器或重要场所使用的发生器通常都是水冷式的。风冷一般只用于臭氧产量较小

的发生器或对发生器性能要求不严格的场所。在选用发生器时，应尽量选用水冷型的。

4、按介电材料划分，常见的有石英管、陶瓷板、陶瓷管、玻璃管和搪瓷管等几种类型。

其中石英管由于具有介电常数高、壁厚均匀、椭圆度好、耐高温、耐潮湿等特点而最常被一

些高性能的臭氧发生器使用。陶瓷板易脆裂，只适用一些小型发生器。陶瓷管的壁厚和椭圆

度不易控制，容易出现放电不均匀的问题，所以使用的不多。玻璃管和搪瓷管介电常数低，

耐高温性能差，易炸裂，只有在一些低端发生器上使用。

5、按臭氧产生部件的结构划分，有密闭式和开放式两种。密闭式发生器的结构特点是密封

体本身就是电极，臭氧能够集中使用，如用于水处理。开放式发生器的电极是裸露在空气中

的，所产生的臭氧无法集中使用，通常只用于较小空间的空气净化或某些小型物品表面消毒。

密闭式发生器可代替开放式发生器使用。密闭式发生器的成本远高于开放式发生器。值得注

意的是，现在有些人把开放式发生器硬性封装起来，冒充密闭式发生器。这样做的结果是由

于大量的热量无法及时散发，臭氧衰减严重，发生器也很快烧损。

二、紫外线式臭氧发生器是使用特定波长（185nm）的紫外线照射氧分子，使氧分子

分解而产生臭氧。由于紫外线灯管体积大、臭氧产量低、使用寿命短，所以这种发生器使用

范围较窄，常见于消毒碗柜上使用。三、电解式发生器通常是通过电解纯净水而产生臭氧。

这种发生器能制取高浓度的臭氧水，制造成本低，使用和维修简单。但由于有臭氧产量无法

做大、电极使用寿命短、臭氧不容易收集等方面的缺点，其用途范围受到限制。目前这种发



生器只是在一些特定的小型设备上或某些特定场所内使用，不具备取代高压放电式发生器的

条件。

三、电解式臭氧发生器电解式发生器通常是通过电解纯净水而产生臭氧。这种发生器

能制取高浓度的臭氧水，制造成本低，使用和维修简单。但由于有臭氧产量无法做大、电极

使用寿命短、臭氧不容易收集等方面的缺点，其用途范围受到限制。目前这种发生器只是在

一些特定的小型设备上或某些特定场所内使用，不具备取代高压放电式发生器的条件。

综上所述，选用臭氧发生器应优先考虑以下因素：中高频高压放电式、石英介电管结构、水

冷却、氧气型、密闭式。

臭氧浓度与作用

臭氧为混合气体其浓度通常按质量比和体积比来表示。质量比是指单位体积内混合气体

中含有多少质量的臭氧，常用单位 mg/L 或 g/m3 等表示。体积比是指单位体积内臭氧所占

的体积含量或百分比含量，使用百分比表示如 2%、5%、12%等。卫生行业常用 ppm 表示臭

氧浓度，即每立方臭氧混合气体中臭氧占该体积的百万分之一为 1ppm。臭氧浓度是衡量臭

氧发生器技术含量和性能的重要指标。同等的工况条件下臭氧输出浓度越高其品质度就越

高。

影响臭氧浓度的主要因素有

1、臭氧发生器的结构和加工精度；

2、冷却方式和条件；

3、驱动电压和驱动频率；

4、介电体材料；

5、原料气体中氧的含量及洁净和干燥度。臭氧产量是指臭氧发生器单位时间内臭氧的产出

量；臭氧浓度数值与进入臭氧发生器总气量数值的乘积即为臭氧产量；通常使用

mg/h,g/h,kg/h这些单位表示。臭氧发生器标准中规定臭氧发生器规格型号使用臭氧产量表示

和区分。小型臭氧发生器使用 g/h 为单位，大型臭氧发生器使用 kg/h 为单位区分规格的大

小。

1g臭氧的适用空间：

每克臭氧在不同标准的适用空间：（臭氧使用标准）

1）宾馆房间、家庭办公室（三十万级以上）---50-100 立方

2）食品医药车间（三十万级）---25立方

3）食品医药车间（十万级）---12立方

4）食品医药实验室车间（万级）---6 立方

5）医院无菌病房、管道（百级）---3 立方

臭氧发生器选型

臭氧发生器选型非常重要应从以下几个方面进行选型：

1.确定型号

采购臭氧发生器时首先要确定其使用用途，是用于空气灭菌除味还用于水处理。用于空

气处理时可选择低浓度经济型的开放式臭氧发生器，它包括有气源开放式和无气源开放式两

种最好选有气源机型。该类臭氧发生器结构简单价格低廉，但工作时温度和湿度影响臭氧发

生量。上述开放式臭氧发生器属最简单的臭氧装置，对于要求高的场所空气处理也应选择高

浓度臭氧发生器。空气处理时按 20-50mg/m3 标准投放，食品药品行业选高值。可根具空间

大小换算即得出臭氧的总用量（即臭氧发生器产量）。用于水处理时必须选购高浓度臭氧发

生器（臭氧浓度大于 12mg/L），低浓度臭氧处理水是无效的。高浓度臭氧发生器为标准配置

含气源及气源处理装置和臭氧发生装置。小型的可设计成一体式机型产量在 5-200g/h 间，

大中型臭氧发生器基本以机组形式存在。



2.鉴别品质

臭氧发生器品质的优劣可从制造材料、系统配置、冷却方式、工作频率、控制方式、臭

氧浓度、气源和电能消耗指标等多方面鉴别。优质的臭氧发生器应是高介电材料制造、标准

配置（含气源和净化装置）、双电极冷却、高频驱动、智能控制、高臭氧浓度输出、低电耗

和低气源消耗。

3.性价比

优质的臭氧发生器从设计到配置及制造材料均按其标准进行，成本远高于低档发生器和

低配置发生器。但优质臭氧发生器性能非常稳定，臭氧浓度和产量不受环境因素影响。而低

配置臭氧发生器工作时受环境影响较大，温度和湿度的增加可使臭氧产量和浓度大幅度下

降，影响处理效果。选购时应对其售价和性能进行综合比评。

4.防止误区

A.了解臭氧发生器是否含气源，含气源发生器和不含气源发生器造价相差很大。如果通

过价格优势采购了无气源的臭氧发生器，你还需自配气源装置最终可能要多花钱。

B.了解发生器的结构形式，是否可以连续运行，臭氧输出浓度等指标。例如需要一台臭

氧发生器用于净水处理，若误选了开放式臭氧发生器那是无法使用的。

D 确认臭氧发生器额定标注产量，是使用空气源标注的还是使用氧气源时标注的产量。

因为臭氧发生器使用氧气源时臭氧产量比使用空气源时大一倍，两者的造价相差近一倍。选

购臭氧发生器时供求双方应全方位沟通避免走入误区，切勿以价格为主要参考依据衡量臭氧

发生器。

5.备用机

对于连续工作不许停机的场所，选购臭氧发生器时应有备用机。按两用一备，一用一备

的原则购置。备用机组主要在设备维护或修理过程中交替使用，避免停机维护影响正常生产。

臭氧发生器设计要点

1.使用高介电常数的材料制造电极，提高加工精度。

2.改善冷却条件，采用水冷或双极冷却。

3.降低气源露点，提高气源洁净度。

4.提高臭氧电源的驱动频率，降低电耗。

5.采用智能控制，并对运行工况再线监测。

臭氧发生器气源

臭氧发生器中广泛使用，但制造成本较高。按臭氧发生器结构划分，有间隙放电式

（DBD）和开放式两种。间隙放电式的结构特点是臭氧在内外电极区间的间隙内产生臭氧，

臭氧能够集中收集输出使用其浓度较高，如用于水处理。开放式发生器的电极是裸露在空气

中的，所产生的臭氧直接扩散到空气中，因臭氧浓度较低通常只用于较小空间的空气灭菌或

某些小型物品表面消毒。间隙放电式发生器可代替开放式发生器使用。但间隙放电式臭氧发

生器成本远高于开放式。

二、紫外线式臭氧发生器

该类臭氧发生器是使用特定波长（185mm）的紫外线照射氧分子，使氧分子分解而产

生臭氧。由于紫外线灯管体积大、臭氧产量低、使用寿命短，所以这种发生器使用范围较窄，

常见于消毒碗柜上使用。

三、电解式发生器

该类臭氧发生器通常是通过电解纯净水而产生臭氧。这种发生器能制取高浓度的臭氧

水，制造成本低，使用和维修简单。但由于有臭氧产量无法做大、电极使用寿命短、臭氧不

容易收集等方面的缺点，其用途范围受到限制。目前这种发生器只是在一些特定的小型设备

上或某些特定场所内使用，不具备取代高压放电式发生器的条件。



臭氧发生器概述

臭氧发生器是用于制取臭氧的设备装置。臭氧易于分解无法储存需现场制取现场使用

（但是在特殊的情况下是可以进行短暂时间的储存），凡是能用到臭氧的场所均需使用臭氧

发生器。臭氧发生器在自来水，污水，工业氧化，空间灭菌等领域广泛应用。

臭氧是世界公认的广谱高效杀菌消毒剂。采用空气或氧气为原料利用高频高压放电产

生臭氧。臭氧比氧分子多了一活泼的氧原子臭氧，化学性质特别活泼，是一种强氧化剂，在

一定浓度下可迅速杀灭空气中的细菌。没有任何有毒残留，不会形成二次污染，被誉为 “最
清洁的氧化剂和消毒剂”。

通电

其反应的化学方程式为 3O2====2O3
臭氧浓度与作用

臭氧为混合气体其浓度通常按质量比和体积比来表示。质量比是指单位体积内混合气体

中含有多少质量的臭氧，常用单位 mg/L 或 g/m3 等表示。体积比是指单位体积内臭氧所占

的体积含量或百分比含量，使用百分比表示如 2%、5%、12%等。卫生行业常用 ppm 表示臭

氧浓度，即每立方臭氧混合气体中臭氧占该体积的百万分之一为 1ppm。臭氧浓度是衡量臭

氧发生器技术含量和性能的重要指标。同等的工况条件下臭氧输出浓度越高其品质度就越

高。

影响臭氧浓度的主要因素有

1、臭氧发生器的结构和加工精度；

2、冷却方式和条件；

3、驱动电压和驱动频率；

4、介电体材料；

5、原料气体中氧的含量及结净和干燥度。臭氧产量是指臭氧发生器单位时间内臭氧的

产出量；臭氧浓度数值与进入臭氧发生器总气量数值的乘积即为臭氧产量；通常使 用

mg/h,g/h,kg/h这些单位表示。臭氧发生器标准中规定臭氧发生器规格型号使用臭氧产量表示

和区分。小型臭氧发生器使用 g/h 为单位，大型臭氧发生器使用 kg/h 为单位区分规格的大

小。

1g臭氧的适用空间：

每克臭氧在不同标准的适用空间：（臭氧使用标准）1）宾馆房间、家庭办公室（三十

万级以上）---50-100立方

2）食品医药车间（三十万级）---25立方

3）食品医药车间（十万级）---12立方

4）食品医药实验室车间（万级）---6 立方

5）医院无菌病房、管道（百级）---3 立方

臭氧发生器气源 臭氧发生器常用的气源大体可分为下列几种：

1）干燥空气气源--无油的压缩空气经过冷却、干燥、过滤处理后作为原料气使用；

2）富氧气源--无油压缩空气经过冷干处理送入 PSA 空分系统将氮气和氧气分离，并将

氧气收集作为原料气（此原料气含有惰性气体和二氧化碳及少量氮气，并非纯氧气所以称为

富氧源）；

3）工业氧气源--通常使用瓶装工业氧气（大多适用于小型臭氧发生器）；

4）液氧--液态氧经过汽化器汽化减压后送入臭氧发生器作为原料气（常用于大型臭氧

发生器）。

空气源是大气量（进气量）低浓度（臭氧出口浓度）

而氧气源小气量（进气量）高浓度（臭氧出口浓度）而且进的是浓度很高的接近于纯



氧的氧气 所以氧气源是能达到的 0.15mg/L 空气源是达不到这个浓度的，所以我们做出结

论：

1、空气源臭氧发生器就是以空气为源料，对空气中存在的 21%的氧气进行电离，所

以叫作空气源。

2、氧气源臭氧发生器就是以氧气为源料，对纯氧气产生电离作用，所以叫作氧气源，

然氧气源又分为外置氧气源和内置氧气源，在产品设计上存在一些差异.
施工、安装要点

1）、臭氧发生器必须安装在制水车间和灌装车间之外（尤其严禁安装在狭小、潮湿的制

水或灌装车间），保持发生器工作环境通风及空气干燥，该空间必须安装排风扇。

2）、臭氧发生器安装位置应高于地面 1.2m 以上，有条件时可高于贮水罐 1～2m。臭

氧输送管路和单向阀必须高于贮水罐 1～2m。

3）、具体产品的施工安装要点需详见企业样本。

相关标准

1）、产品标准

《环境保护产品技术要求 臭氧发生器》HJ/T 264-2006
《臭氧发生器》CJ/T 3028.1-1994
2）工程标准

《生活饮用水卫生标准》GB 5749-2006
《建筑给水排水设计规范》GB 50015-2003
《二次供水设施卫生规范》 GB 17051-1997
《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》GB 50242-2002

气液混合方式

从目前世界的臭氧技术产业来看，以水处理的杀菌净化为主要市场，而水净化臭氧装置

包括臭氧源与气水混合装置两部分。臭氧发生器应提供足够浓度与产量的臭氧，混合装置以

高效率使臭氧溶解在水中，即达到一定的臭氧溶解度。因此，一台好的臭氧发生器必须要有

优良的气水混合装置，使臭氧能高效地和水混合，使水中的臭氧溶解度能满足完全杀菌。

几种常见的混合装置比较：

一、传统的曝气法---历史悠久的传统混合方法。（布气板法、鼓泡塔法同理）

运行方式---气水顺流、逆流或多级串联交迭逆顺流，连续运行或间断批量运行。优点：

能耗较低。缺点：喷头堵塞时布气不均匀，混合差，需要大型空压机和昂贵的氧化反应塔。

二、著名的文丘里射流混合法---安全、高效的混合方法。

运行方式---气水强制混合。优点：投资少，混合好，接触时间短，经射流混合器后臭

氧在水中的臭氧浓度可为曝气法的数倍。

三、气液强力混合腔---安全、节能、效率极高的混合方法，是在文丘里射流混合器基

础上改进的升级产品。

运行方式---充分利用水的紊流产生较大的负压，将臭氧吸入，在混合腔内产生涡流、

旋转并相互碰撞。经实际使用证明，一级臭氧吸收率达 90%以上，在相同臭氧发生系统的

情况下，水中的臭氧溶解度为文丘里射流混合器的 2倍左右。气液强力混合腔外体采用 304
不锈钢制作，内腔采用 316 不锈钢和部分耐臭氧 ABS 材料制作，SSLW系列内腔采用不锈

钢和耐臭氧 PVDF 材料制作，产品坚固耐用，无机械故障免维修，运行安装方便，为目前

投资最少，混合效果最好的设备。

处理较大水量需定做。下表尺寸可能会有适当变动

四、气液混合泵---安全、效率极高的混合方法

气液混合泵的吸入口可以利用负压作用吸入气体，高速旋转的泵叶轮将液体与气体混



合搅拌，由于泵内的加压混合，气体与液体充分溶解，溶解效率高。一台气液混合泵即可进

行气液吸引、混合、溶解并直接将高度溶解液送至使用点。

安装注意事项

1、将设备安装在干燥宽敞的地方，以便于散热和维护；

2、确保电、气、水进出气管线连接正确；

3、使用的线路的容量是符合要求的，以确保消除火灾隐患；

4、高压危险，不要用水冲洗设备。

5、不能置于变电所附近。

6、远离高压线。

7、地面不宜潮湿

8、设备距四周应有一定的空间（≥300mm)
有个国家标准；中华人民共和国环境保护行业标准 HJ/T264－2006臭氧发生器可以参考

安全使用说明

1、臭氧发生器安装人员必须要经过技术培训才能开机维修；

2、使用臭氧机杀菌时，严禁工作人员在浓度较高的臭氧环境中上班和工作；

3、切记设备保养或维修时 处理电源断掉和把臭氧泄气的状态下进行，能够很好的确

保人员安全维修；

4、如有异常，请立即断电或者通知专业的人员进行检修。

5、合格的专用接地线，安全可靠的接地，禁止安装在氨气易泄露或有发生爆炸危险的

危险区

6、对工艺流程臭氧发生器的应用方法操作人员应知晓，并且能熟练的操作此消毒设备。

7、如发生臭氧泄漏的情况需要第一时间关闭臭氧发生器，并开启通风设备进行通风处

理后，即时退出臭氧发生器使用空间，等空间残余臭氧降至安全范围再进入

臭氧发生器应用时应注意的问题

臭氧发生器应用于水处理工程等场合时，有很多因素可能影响发生器的效率及其可靠

性，因此在设计臭氧发生器应用系统时必须注意下列问题：

⑴发生器原料气体绝对不得含烃类、腐蚀性气体和任何其他能在氧 /臭氧/电晕环境内

发生反应，从而对设备安全造成危害或损坏的物质。

众所周知，爆炸的三要素是燃料、氧化剂和火种，而臭氧发生器的电晕环境中已存在

两项，即氧化剂和火种。因此必须防止在原料气体中含有烃类燃料物质；如果有可能存在烃

类物质，必须安装烃类分析仪，以便当烃类浓度接近爆炸下限（LEl）的 25%时切断电源。

碳氟化合物，如特氟隆或冷却剂都可在电晕中分解形成氟，后者能侵蚀玻璃介电材料，

可加速介电体损坏。围绕在电晕室外面的循环冷却流体有可能通过密封泄漏并进入电晕空

间，结果在介电体表面形成一层漆类，涂层。当发生这种情况时，由于这种涂层降低臭氧生

产的效率，介电体必须定期予以清洗。

另外，原料气还应滤除 5μm左右的颗粒，以防止小的干燥剂粉末或其他微粒进入发生

器电晕区。以免影响电晕效率。

⑵供气压力不能无控制地改变，由于气压影响电晕功率诱导和跨越介电体所加电压，

大范围压力变化会使发生器运行不可靠。超出电晕功率范围可造成熔断器或自动断电器断

开。超出外加电压峰值还能造成介电体过早失效。

⑶臭氧发生器系统设计时，必须能防止大量水进入到发生器内。

水封供气压缩机用的浮阀或空气干燥器上的凝结水阀阻塞卡住，都会造成发生器电晕

室内灌水。电晕室内大量进水可导致电晕集中、高电流密度和局部电介体发热，造成介电体

过早失效。即使检测装置在水进入电晕室之前切断电晕电源，水中所含杂质也会沉积在元件



表面上，这些杂质必须在继续运行之前予以清除。运行故障或操作错误都能迫使处理出水从

臭氧接触池到流至发生器内，至少会造成电晕元件污染或者介电体损坏。此外，系统设计和

操作规程必须阻止易燃的腐蚀性气体及从臭氧接触池回流的水蒸气进入发生器内。

⑷冷却水的水质要好，防止结垢，以免影响发生器的散热效果。

二对水冷发生器采说，为使传热表面的结垢最少，冷却水的水质十分重要。结垢会使

传热效率降低，从而减少臭氧产量，增加维护费用。在技术上自来水是被优先选择的冷却剂，

不过，对大型工业用发生器所需要的耗水量来说，使用自来水经济上毫无吸引力，也许只有

发生系统用在水处理厂的情况除外。与自来水水质相反，一般处理后的污水作为冷却水，效

果不是很好，因为它容易导致结垢。如果高质量的水或其他流体用在密封的十次冷却回路中，

末级热交换器又是专门设计得最少结垢；且便于清洗，而且污水出水还可以作为末级散热使

用。为了水费和设备维护费之间的最佳平衡，系统设计时多数采用冷却塔水或热交换器优质

饮用水（无悬浮固体、氯化物<5mg/L）。
⑸对于气冷却发生器来说，冷却空气必须无潮气、杂质、腐蚀性、气溶胶、油质或导

电物质以及可见粉尘。正常情况下，除非处在一个极度多尘的工业大气环境内，空气多半是

不需要过滤处理的。

手提式臭氧发生器

目前的臭氧发生器以手提式的为主，适合家用或者一些酒店旅馆使用，既方便也使用，

价格方面比大型的臭氧发生器还要便宜，大部分人可以接受。

我们以创环臭氧的手提式臭氧发生器为例， 创环手提式臭氧发生器

其应用和功能如下：

应用

1.可应用于美食店、酒店客房净化和 KTV 去除烟味、酒味

2.去除异味，畜牧养殖杀菌，除臭食品蔬果保鲜 洗涤 去除农药 冷库保鲜设备除甲醛

臭氧机 新装修房间除甲醛

3.空调房净化儿童衣服杀菌 玩具清洗 日常用品杀菌消毒 家庭用水消毒 去除水中余

氯 氧化重金属

功能

杀菌：可迅速杀灭各种细菌、病毒，且无二次污染

解毒：有效去除食物中的残余农药

除臭：去除霉味、烟味、油烟味、水渍、垃圾等各种臭味

增氧：提高空气和水中的含氧量

保健：净化空气，促进人体新陈代谢

保鲜：水果、蔬菜禽蛋的保鲜等


